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Visédo geral da aplicagdo e da linha
de produtos
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£ Recomendad 10 mm (3/8 pol)| 8 mm (5/16 pol) | 16 mm (5/8 pal) | 20 mm (3/4 pal) | 25 mm (1 pol) | 2™ 3 mm
8 P P P p PO 1 @mpoly | (1-172 pol)
3 ~ 29 mm 32 mm 38 mm 57 mm
§ Separagdo 16 mm (5/8 pol) | 16 mm (5/8 pol) (1-1/8 pol) (1-1/4 pol (1-1/2 pol) 50 mm (2 pol) (2-1/4 pol
% Intervalo de saida 15-30 15-30 10-45 20-65 25-85 30-105 30-125
S Fases de saida Unica Unica Unica ou trés | Unicaou trés | Unica ou trés Trés Trés
Q Corte mecanizado o o o o o
Consumiveis para automagdo portatil, mesa CNC e corte robético.
Corte por
() (] [ ] () [ [ ] ®
arrastamento
Consumiveis para posicionar a tocha diretamente na pega de trabalho sem precisar de afastamento.
o FineCut® o [ ] [ [ [ (]
Consumiveis FineCut® para largura de kerf estreita com um minimo de escdria e de zona afetada pelo calor.
. Marcagéo o
)
% Consumiveis para marcagdo, indicacdo de identificagdo de pegas, localizagdo de orificios ou soldas.
<
S 0 Goivagem de
» " [
K precisdo
S
= Consumiveis para remogdo da solda em pontos e emendas com corrente de saida muito baixa (< 25 A).
53
S :
0 Gu'lv.agem com ° PY ° PY PY
méximo controlo
Consumiveis para remogdo de metal precisa, perfis de goivagem mais rasos e lavagem de metal leve.
0 Gu'lv.agem t:um~ PY PS ° PY
maxima remogao
Consumiveis para remogao drdstica de metais, perfis de goivagem profundos e lavagem de metal pesada,
0 HyAccess™ [ o [ o o
HyAccess™, consumiveis de alcance estendido para maior visibilidade e acessibilidade ao cortar ou goivar em espagos pequenos.
9 FlushCut™ [ [ [ [ [
Consumiveis FlushCut™ para um corte o mais préximo possivel dos materiais de base sem perfurar ou danificar a peca de trabalho.
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