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Modern gemi imalatgilari igin tretim mikemmelligi

Beklentilerinizi anlamak

Fabrikasyon siireglerinin dogrudan gézlemlenmesiyle ve diinya
genelinde sektor lideri tersanelerle is birligi yaparak, Hypertherm
operasyonel miikemmellikte biiylik kazanglar elde etmeye yonelik
firsatlar belirledi. Bu 6nerilerin tam olarak uygulanmasi, triin imalati
akisinin modernize edilmesine, verimliligin artmasina ve maliyetlerin
azaltilmasina yardimci olarak personel saghg: ve giivenliginde ciddi bir
iyilesme saglamistir.

Sektdr kayolari ve firsatlar

Genel olarak deder akislarina baktigimizda, modern tersane
yontemlerinin iyi yapilandirnldigi ve ekibin mevcut siire¢ ve araglan

iyi bildigi acik¢a bellidir. Bununla birlikte, eski teknoloji kullanimiyla
asin malzeme isleme ve verimsizlikler gibi deger katmayan faaliyetler
go6zlemledigimiz durumlar yine de mevcuttur. Karbon ark oluk agma
ve oksigaz kullanimi yaygin ve kanitlanmis olsa da, gemi imalatgilari,
glinimliz gergeklerine daha uygun olan daha yeni, daha verimli
teknolojiler benimseyerek yukarida s6z edilen operasyon zorluklarina
deginmektedir.

Kuresel gemi imalati zorluklari

Gilvenlik riskleri: Yangina ve havasizliktan bogulmaya neden olan
yanici gazlar, titresimli bileme ekipmanlarindan ortaya ¢ikan ergonomik
etkiler ve g6z yaralanmalari, daginik galisma alanlarindan dolay: takilma
ve diismeler, kesme ve kaynaklama islemlerinden ortaya ¢ikan gazlar,
diisen malzemeler nedeniyle el/ayak eziimeleri.

Malzeme isleme: Malzemenin yliklenmesi ve bosaltiimasi igin gereken
slire nedeniyle ana ekipmanlarin diistik oranda kullanimi, gezer kdpri
vinglerinin koordinasyonu ve bunlara yonelik yatirmlar, alt boltimlerin
konumlandirilmasi ve hizalanmasindaki zorluklar.

Bozulma: Kaynaklama ve kesme islemlerinden ortaya ¢ikan isi girisleri
nedeniyle agi olusumu ve burkulmanin takimlarin yapisal buttnltgtni
bozarak zayif bir estetik ortaya ¢ikarmasi ve yapisal bitlinltigt bozmasi.

ikincil islemler: Bevel kesme, bileme ve yeniden galisma islemlerinin
timu verimliligi dustiren, kaza olasiliklarini artiran ve maliyetleri ylikselten
is glicl yogunluklu faaliyetlerdir.

Vasifli is giicii bulunurlugu: Personel bulmak, egitmek ve elde
tutmak sektordeki en biiyiik zorluklardandir. is, geng nesiller tarafindan
zor ve kirli goriildiigtinden ilgilerini gekmemektedir. Agik pozisyonlari
doldurmak ve yeterlilik kazandirmak tizere egitim vermek igin ayrilan
zaman ¢ok fazla ve maliyetlidir. Bu da tekrarlanabilir ve zahmetli
gorevlerin otomasyona baglanmasi egilimini ortaya ¢ikarmaktadir.

Operasyonel miikemmellik: Giivenlik | Kalite | Verim | Maliyet
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En iist siralardaki giivenlik kaygilar

= Eller: Ezilme, kesik, yaniklar

= Goz yaralanmalari: Metal
parcgalari, kaynaktan sigrayan

Yeniden calisma 4
S|raS|n[]a 2 kBZ = Ergonomi: Kullanirken zorlanma;

omuz, boyun, sirt

Varalanma 0ran! « Takimalar: Takima nedeniyle

olusan tehlikeler ve diismeler

= Olum: Agir yaniklar, diismeler,
patlama

Maliyet - nitelikli is giicii sorunlar

= Yiiksek personel degisim orani

- = Dil engelleri

Uksmaz eﬂmn'” * ise alim zorluklari
o . = Yuksek hurda oranlari
igin 7 giin




Tersane iyilestirme firsatlari

Temizleme/
Ham madde Boyama

Mekanik kesme

Bevelleme

Bileme

Panel

kaynaklama

$1

Blok montaji

Ana montaj

Son montaj

Deger olusturma*

ARTIK KALDIRMA BEVELLEME MARKALAMA GEGICIEKPARCALAR |l GENELKESME |

Zaman tasarrufu/yil (saat)

2
\a/:IrisTliIik 7 5%

Is giicii maliyeti kazanci

$2

Zaman tasarrufu/yil (saat)

2
Zlilri;nlilik 740/0

Is guicti maliyeti kazanci

$2

Zaman tasarrufu/yil (saat)

1
\alglrisrrlilik 790/0

Is giicii maliyeti kazanci

$1

Zaman tasarrufu/yil (saat)

2
Zlilri;nlilik 74 %

Is guicti maliyeti kazanci

Zaman tasarrufu/yil (saat)

2
\alglrisrrlilik 71 %

Is giicii maliyeti kazanci

* Yakit gazlanni giderin

* Yangin gzciilerini giderin

* Verimliligi artinn

* [sidan etkilenen bolgeleri azaltin
* Yamulmay! azaltin

* Tabana yakin yan kesim yapin

* Ek parcalan yeniden kullanin

* Bilemeyi azaltin

* Taban plakasinda skarlanma olmaz
* (in 1sitma yoktur

* Cok bilyiik zaman kazanci

* Elde zmbalamay! giderin
* El yaralanmalarini azaltin
* 10 kat verimlilik artis!

* Kalite artigi

* Oksigazdan 4 kat daha hizli
= Ayak izini azaltin

* On 1sitma yoktur

* Cikmazlan giderin

= Verimliligi artinn

* Ergonomiyi iyilestirin

* Takilma ve diigmeleri azaltin
* Malzeme iglemeyi azaltin

* Enerji verimliligini artirin

» Gaz silindirlerini kaldirin

*Hesaplamada 12 mm siyah sac kalinligi ve standart endiistri verileri temel alinmigtir.

Hypertherm ve FlushCut, Hypertherm, Inc.'nin ticari markalaridir ve Amerika
Birlesik Devletleri ve/veya diger Ulkelerde tescilli olabilirler. Diger ttim ticari
markalar ilgili sahiplerine aittir.

Cevresel sorumluluk Hypertherm'in temel deg@erlerinden biridir ve bizim
basarimiz ve musterilerimizin basarisi igin kritik bir Gneme sahiptir. Yaptigimiz
her iste gevresel etkimizi azaltmanin yollarini ariyoruz. Daha fazla bilgi igin:
www.hypertherm.com/environment.
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	Number of employees: 1
	Hourly labor rate: 1
	Skeleton Removal hours: 2
	Skeleton Removal %: 0.74782328175252
	Skeleton Removal savings: 2
	Beveling hours: 2
	Beveling %: 0.7388401143132746
	Beveling savings: 2
	Marking hours: 1
	Marking %: 0.7858289903049971
	Marking savings: 1
	Temp Attachments hours: 2
	Temp Attachments %: 0.7388401143132746
	Temp Attachments savings: 2
	General Cutting hours: 2
	General Cutting %: 0.7129707486218466
	General Cutting savings: 2


