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Najwyzsza jakos¢ produkcji w nowoczesnych stoczniach

Poznawanie oczekiwan klientow

Dzieki bezposredniej obserwacji procesow produkcyjnych oraz wspofpracy

z czofowymi w branzy stoczniami z catego $wiata firma Hypertherm
zidentyfikowata wiele mozliwosci znacznego udoskonalenia dziatan
operacyjnych. Petne wdrozenie naszych zalecen przyczynito si¢ do
usprawnienia procesow produkcyjnych, zwigkszenia produktywnosci

i obnizenia kosztow, jak rowniez poprawy bezpieczenstwa pracy w zakifadach.

Obawy i moZliwo$ci branzowe

Analizujgc wdrozone procedury, mozna wyraznie stwierdzi¢, ze nowoczesne
procesy produkcyjne w stoczniach sg dobrze ugruntowane, a zespoty
pracownikéw umiejg korzysta¢ z obecnych rozwigzan i narzgdzi. Wcigz

jednak zdarzaja sie przypadki, w ktorych procesy moga by¢ dalej ulepszane.
Dotyczy to migdzy innymi procesow obejmujacych zbyt wiele etapéw transferu
materiafu i oferujgcych niska wydajnos¢ z powodu stosowania przestarzatych
technologii. Mimo ze Ziobienie tukiem weglowym i paliwem tlenowym to
powszechnie stosowane i sprawdzone metody, stocznie staraja sig sprostac
powyzszym wyzwaniom poprzez wdrazanie nowszych, wydajniejszych
technologii, lepiej dopasowanych do biezacych warunkéw.

Wyzwania przemystu stoczniowego
w skali globalne;

Zagrozenia bezpieczenstwa: Gazy palne, ktére powoduja pozary

i uduszenia, niska ergonomia pracy, urazy oczu powodowane przez urzadzenia
do szlifowania wibracyjnego, potknigcia i upadki w zattoczonych miejscach
pracy, opary i gazy powstate podczas ciecia i spawania, zmiazdzenia
dfoni/stop upuszczonym materiatem.

Obchodzenie sie¢ materiatlem: Niski stopieri wykorzystania $rodkow
trwalych ze wzgledu na czas potrzebny na zatadunek i roztadunek materiatow,
koordynacja procesow i inwestowanie w zurawie dzwigowe, problemy

z utozeniem i wyréwnaniem elementow sktadowych.

Odksztatcenia: Wybrzuszenia katowe i wyboczenia spowodowane
nadmiernym nagrzewaniem sie materialu podczas spawania i cigcia,
skutkujace dodatkowg obrobka materiatu, pogarszajace wytrzymatos$c
konstrukcyjna poszczegolnych zespotow i przyczyniajace sig¢ do niskiej
estetyki, pogarszajacej wytrzymato$¢ konstrukgiji.

Dodatkowe dziatania: Ukosowanie, szlifowanie i przerébki to czynnosci
niezmiernie pracochtonne, zmniejszajace wydajnosc¢, zwiekszajace ryzyko
wypadkow i podnoszace koszty.

Dostepnos¢ wykwalifikowanej sily roboczej: Rekrutacja, przeszkolenie
i utrzymanie pracownikow to najwazniejsze wyzwania dla branzy. Praca

w tej branzy jest postrzegana jako ,trudna i brudna”. W zwiazku z tym mfode
pokolenie nie jest nig zainteresowane. Obsadzanie wakatow i szkolenie
nowych pracownikéw na specjalistow jest niezwykle czasochtonne

i kosztowne. Jest to gtéwna przyczyna automatyzacji powtarzalnych

i pracochtonnych zadan.

DoskonatoS¢ operacyjna: Bezpieczenstwo | JakoSc | Efekty | Koszt
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Koszt — problemy z niedoborem
wykwalifikowanej sity roboczej

Wysoka rotacja pracownikow
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Trudnosci z rekrutacja
Wysoki poziom odpadéw



MozliwoSci poprawy sytuacji w stoczniach 1
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* Przycinanie prawie na réwni * Eliminacja gazéw paliwowych
7 podstawa * Brak angazowania pracownikow
* Ponowne wykorzystanie mocowar ochrony przeciwpozarowej
= Krotszy czas szlifowania * Zwigkszona produktywnosé
* Brak uszkodzen plyty bazowej * Mniejsza strefa nagrzewania
= Brak wstepnego podgrzewania * Mnigjsze odksztatcenia
* Ogromna oszczednosc czasu

* Brak recznego wycinania otworéw
* Mnigj urazoéw dtoni

* 10-krotny wzrost produktywnosci
* Poprawa jakosci

* Poprawa ergonomii pracy * Do 4 razy szybszy proces niz
* Zmnigjszenie liczby potknigé paliwowo-tlenowy
i upadkow = Obnizony $lad weglowy
* Mnigj przemieszczania materiatu = Brak wstepnego podgrzewania
* Wyzsza wydajnosé * Zniwelowanie czynnikow
* Brak koniecznosci korzystania z butli ograniczajacych wydajnosé
Z gazem * Wyisza produktywnosé

*Obliczenia dotycza stali migkkiej o grubosci 12 mm i standardowych proceséw branzowych.

Hypertherm i FlushCut to znaki handlowe firmy Hypertherm, Inc. i moga by¢
zastrzezone w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. Wszystkie inne
znaki handlowe sg wtasnoscig odpowiednich podmiotéw.

Troska o $rodowisko naturalne to jeden z priorytetéw firmy Hypertherm, gdyz

ma kluczowe znaczenie w kontekscie sukcesu naszego i naszych klientow. Staramy

sie zmniejsza¢ negatywny wptyw na srodowisko we wszystkich naszych dziataniach.
Dodatkowe informacje: www.hypertherm.com/environment. Greener
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100% akcjonariatu pracowniczego
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	Number of employees: 1
	Hourly labor rate: 1
	Skeleton Removal hours: 2
	Skeleton Removal %: 0.74782328175252
	Skeleton Removal savings: 2
	Beveling hours: 2
	Beveling %: 0.7388401143132746
	Beveling savings: 2
	Marking hours: 1
	Marking %: 0.7858289903049971
	Marking savings: 1
	Temp Attachments hours: 2
	Temp Attachments %: 0.7388401143132746
	Temp Attachments savings: 2
	General Cutting hours: 2
	General Cutting %: 0.7129707486218466
	General Cutting savings: 2


