
 

대량 생산 및 높은 절단 속도를 위한 훌륭한 
선택지임 
복잡한 형상 및 패턴의 자동화된 절단을 위해 CNC 
시스템과 쉽게 통합할 수 있음

대량 생산 또는 맞춤 구성요소에 적합함 

로봇 절단에 적합한 선택지임

12~16mm(1/2~5/8인치)를 초과하는 더 두꺼운 소재 
및 비용 효율적이며 더욱 빠른 절단 속도가 필요한 
응용 분야

적합한 
응용 
분야

안전

비용

고려 사항     플라즈마   섬유 레이저

절단 품질

범용성

내구성

시간 절약/자동화

ROI가 2년 이하인 경우가 많음 
더욱 합리적인 가격의 소모품 

최소한의 후속 작업 

12mm (1/2인치)보다 두꺼운 소재 절단 시 섬유 
레이저보다 운용 비용이 보통 더 낮음

ISO 9013 범위 2–4 절단  
섬유 레이저 절단 품질 못지않음, 대부분의 고객 
요구 사항을 충족하고도 남음 

용접 준비를 위한 최소 보조 작업 

절단 모서리가 매끄럽고 곧음

최소 산화층 및 드로스 생성 

ISO 9013 범위 1–2 절단  
더 얇은 커프 크기 및 낮은 경사도 이점  

높은 정밀도 및 정확도 

얇은 금속에 대한 우수한 절단 품질

두께가 12~16mm(1/2~5/8인치)를 초과하여 증가함에 
따라 표면 마감이 더욱 거칠어지고 절단을 통해 
드로스 

절단, 각인 및 마킹 가능  

복잡한 형상 절단 가능 

스틸, 알루미늄, 구리, 플라스틱 및 복합 소재 절단

얇은 두께에서 중간 두께까지의 소재, 고정밀, 
뛰어난 가장자리 품질, 복잡한 절단

안전 문제에 대해 인클로저 및 소재 취급 필요

불결한 환경에 더 민감함

정기적인 청소 및 고도의 기술적 유지 관리가 
필요하며 이에 공식 서비스 센터가 필요할 수 있음

12~16mm(1/2~5/8인치)보다 얇은 소재, 고정밀, 
뛰어난 가장자리 품질, 복잡한 절단

더 두꺼운 플레이트의 경우 파트를 스켈리톤에서 
제거하기 어려워 해머로 제거해야 함 
자동화되고 반복적인 대량 생산을 위해 CNC 시스템과 
통합할 수 있음 

더 얇은 소재에 대해 절단 속도가 더 빠름

절단 시스템은 플라즈마 대비 2x–5x의 비용이 듦  
소모품 사용량 감소 

소재 낭비 최소화 

12mm (1/2인치)보다 얇은 소재 절단 시 플라즈마보다 
운용 비용이 보통 더 낮음

12mm(1/2인치)보다 두꺼운 소재를 절단할 때 매우 
높은 가스(질소 또는 산소) 및 전기 소모량으로 
인해운용 비용이 더 커질 수 있음. 작업자가 가스 
발생기에 큰 자본을 투자하게 되는 경우가 많음.

더 큰 스탠드 오프 거리는 절단 작업과의 간섭이 더 
적음을 의미함  
직선, 베벨, 구멍 및 복잡한 형상 절단 

스테인리스 스틸, 연강, 알루미늄, 구리, 황동, 기타 
금속 절단 

결함이 있거나 도장되었거나 녹슬거나 코팅된 소재 
절단 

플라즈마 아크를 장기간 바라보는 경우 눈 보호만 
필요

단순한 자체 유지 관리  

플라즈마? 섬유 레이저? 
선택하는 데 도움이 되는 몇 가지 고려 사항은 다음과 같 
습니다


